TTS User Guide FAQ

Q1: How to use TF card to store files for engraving?
A1: The file suffix format recognized by the machine is .gc and .nc, and the file must be stored in the root directory of the TF card, not in a subfolder.

Q2: What should | do if the file in TF cannot be recognized?
A2: 1.Please store only the engraving files you need. There are too many files in the TF card, which will cause the control panel to be unable to
search. Large-capacity files should be moved to the computer for storage.

2. The format of the file stored in the TF card is incorrect, and the machine only recognizes files with the suffixes of .gc and .nc. File names can
only recognize numbers and letters, not special symbols.

3. The TF card needs to be reformatted due to too many insertions and removals.

Q3: What is "Position"? (Setting the user origin function)

A3: The position is used to set the current position to be the lower-left corner of the engraving pattern. If the lower-left corner of the patternis not
set by "Position", it will cause an abnormal engraving, and an error of "hard limits" and "soft limits" will appear, resulting in engraving failure.. You
need to click "Position" every time before engraving. @ Set
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Q4: What is "Frame"? (Edge finding function)
A4: Used to determine the size of the pattern and where the engraved pattern is located on the object being engraved. The size of the path that the
Frame function runs is the size and position of the engraving pattern.
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Q5: How to carve the pattern to the right place on the object?
A5: Adjust the laser position to the proper position by moving the function keys "Y+" "Y-" "X+" "X-" and "Position" and "Frame".

Q6: The basic process of engraving; (on the touch screen)

A6: Place the engraved object reasonably— adjust the laser focus distance — Connect the machine to the computer via USB — Open LASER GRBL
software, load the engraving file, set the parameters — move the laser module to the engraved object through the XY axis direction keys of
"Control" Lower left corner — click “Position” to set the current position to the lower-left corner of the pattern — click “Frame” to find the edge
— observe whether the position is appropriate — to re-adjust the laser head position if it is not suitable — re-execute “Position” and “Frame”

— position If appropriate, click "Carve" to engrave.

Q7: What should I do if | cannot connect when | connect to the USB?

A7: 1.Install the driver (refer to page 30 of the instructions) 2. The computer port voltage may be insufficient, replace the computer socket and
reinsert the USB cable 3. Software conflicts, open multiple control software causes the port to be occupied, you should close the conflicting software
or restart the computer Or machine.

Q8: Use the APP, the reason for the upload failure.

A8: To use the mobile phone APP to control the machine to engrave, it is necessary to upload the data to the machine control board, so the
machine needs to be inserted into the TF card to store the data. The WIFI signal strength needs to be close to 80% to avoid slow data transmission. It
is recommended to use the mobile phone hotspot function for wifi . (The TF card contains a tutorial on using WiFi, "MKSLaserTool")
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T TS Benutzerhandbuch FAQ

Q1: Wie verwende ich eine TF-Karte, um Dateien f (i r die Gravur zu speichern?
A1: Die nutzbaren Dateiendungen sind.gc und .nc und die zu gravierende Datei muss im Hauptverzeichnis der TF-
Karte und nicht in einem Unterordner gespeichert werden.

Q2: Was soll ich tun, wenn die Datei auf der TF-Karte nicht erkannt wird?

A2: 1. Bitte bewahren Sie nur die Gravurdateien auf der TF-Karte, die Sie auch benétigen. Zu viele Dateien f (i hren
dazu, dass das Bedienfeld nicht richtig suchen kann. Dateien mit groRem Speicherbedarf sollten zur Sicherung auf den
Computer verschoben und gespeichert werden.

2. Das Format der auf der TF-Karte gespeicherten Gravurdatei ist falsch, das Gerit erkennt nur Dateien mit den
Dateiendungen .gc und .nc. Ebenso d U rfen Dateinamen nur aus Zahlen und Buchstaben bestehen, keine
Sonderzeichen.

3. Die TF-Karte muss aufgrund zu vieler Ein- und Ausvorgingen neu formatiert werden.

Q3: Wasist "Position"? (Einstellung der Benutzerursprungsfunktion)

A3: Die Taste " Position " wird verwendet, um die aktuelle Position als untere linke Ecke der Gravur festzulegen. Wenn
die untere linke Ecke der Gravur nicht durch "Position" eingestellt ist, f (i hrt dies zu einem abnormalen Gravurergebnis,
und ein Fehler von harten zu weichenUbergiangen wird auftreten, was zu einem Fehler bei der Gravur f G hrt. Sie

m U ssen vor jeder Gravur die Position mittels "Position " neu festlegen.
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Q4: Was ist "Frame"? (Kantenfindungsfunktion)
A4: "Frame" Wird verwendet, um die GréRe und Position der Gravur auf dem Gravurobjekt zu bestimmen. Der
Bewegungspfad, den die Frame-Funktion ausf U hrt, entspricht in GréRe und Position der des zu gravirenden Musters.
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Q5: Wie graviere ich das Gravurmuster an die richtige Position auf dem Objekt?
A5: Stellen Sie die Laserposition auf die richtige Position ein, indem Sie die Funktionstasten "Y+", "Y-""X+" und
"Position" und "Frame" benutzen.

Q6: Der grundlegende Prozess der Gravur; (U ber den Touchscreen)
A6: Platzieren Sie das zu gravierte Objekt genau — passen Sie den Laserfokusabstand an — Verbinden Sie die
Graviermaschine U ber USB mit dem Computer — Offnen Sie die LASER GRBL-Software, laden Sie die zu gravierende
Musterdatei, stellen Sie die Parameter ein — bewegen Sie das Lasermodul U ber die XY — Achsenrichtungstasten von
“Steuerung” Untere linke Ecke — klicken Sie auf “Position” , um die aktuelle Position als die untere linke Ecke des
Musters auf dem Objekt einzustellen, klicken Sie auf “Frame” , um die AuRenkante zu finden — beobachten Sie, ob
die Position passend ist - um die Laserkopfposition anzupassen, wenn sie nicht richtig ist — f (i hren Sie “Position”
und “Frame” — Position erneut aus Klicken Sie gegebenenfalls anschlieRend auf "Carve ",um den Graviervorgang zu
starten.

Q7: Was kann ich tun, wenn ich (i ber USB keine Verbindung zwischen Computer und Graviermaschine herstellen
kann?

A7: 1. Installieren Sie den USB Treiber (siehe Seite 3 0 der Anleitung)

2. Die Spannung des Computeranschlusses reicht msglicherweise nicht aus, oder versuchen Sie ein anderes USB-
Kabel.

3. Softwarekonflikte, das mehrmalige sffnen der Steuerungssoftware f U hrt dazu, dass der COM Port belegt ist.
Schlieren sie alle Softwareinstanzen bis auf eine oder starten Sie den Computer neu.

Q8: Upload-Fehler bei Verwendung der Smartphone-APP.

A8: Um die Smartphone-APP verwenden zu kénnen, um die Graviermaschine zu steuern, ist es notwendig, die
Gravurdaten auf die Maschinensteuerplatine hochzuladen. Das ist aber nur méglich, wenn eine TF-Karte eingesetzt ist,
um dort die Daten zu speichern. Die WIFI-Signalstirke muss optimal nahe bei 80% liegen, um eine langsame

Daten U bertragung zu vermeiden. Es wird empfohlen, die Smartphone ,Hotspot Funktion “f i r die WIFI
Datenverbindung zur Gravurmaschine zu verwenden (Die TF-Karte enthilt ein Anleitung zur Verwendung von WiFi,
"MKSLaserTool")
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T TS PYKOBOACTBO 110 IKCILAYATANMH FAQ

Q1: Kak ucnouas3zoBars TF-kaprty ns xpanenus ¢aijioB 1 rpaBHPOBKH
A1: OGopynoBaHue MOKeT pacno3HaBathb popmartsl cydukca daiiios. gc u. nc. Pailiabl T0MKHBI XPAHUTHCS B
KOpHeBoM kaTtaJiore kaptbl TF. He nomewaiite ux B noanankm.

Q2: Ecan He BO3MOKHO pacno3HaTth (aiiabl B TF kapTe,kak pemntb?
A2: 1. IMoxkanyiicTa, cOXpaHUTe TOJbLKO HeO0OX0AMMble rpaBupoBoUHbIe daiiiabl. Ha kapte TF canmkom MmHoro
(aiinioB, 4TO NpPUBEAET K HEBO3MOKHOCTH IIOMCKA HA NaHeJu ynpaJeHusi. [lepemecture (haiiyibl 00/1b110IH
€MKOCTH Ha KOMIIbIOTEP /IJIsl COXPAHEHUSI.
2. @opmar daiisa, xpansmerocst Ha kapte TF, HeBepeH, 00opyaoBaHue pacno3HaeT TOJAbKO (aiiibl ¢
cypdurxcamu gc u nc. Ums ¢aiijioB MOryT pacno3HaBaTh TOJbKO HUGPbI U 0yKBbI, 0c00bIe CUMBOJIbI HE MOT'YT.
3. TF-kapTy HeoOx0oauMO nepedopMaTHPOBATH H3-32 YPE3MEPHOT0 Pa3 BCTABKHU U OTCOETUHEHUS.

Q3: Yo 310 " Position "? (YcranoBUTH GPYyHKIHMIO IPOMCXOKIEHHS T0IH30BATEIs )

A3: Position npegnasHaveH /151 yCTAHOBKH TEKYUIEr0 MOJI0KEHHS B JIeBOM HUKHEM YIJIy PUCYHKA IPABHPOBKH.
Ecau He BpImoiHUTH ' Position " 119 ycTaHOBKHM 110J10KeHUs B JIeBOM HUKHEM YIJIy PUCYHKA, 3TO NPUBeEAET K
HEHOPMAJILHOIi TPABUPOBKeE, MOSIBATCS OMHOKHU B coo0menusix " hard limits "' u " soft limits ", yTo npuBeaer k
c6010 rpaBupoBKHU. Bam Hy:kHO HaxaThb " POSition " mepen ka:xmoii rpaBUPOBKOii.

() 3a0a4Thb .
3HAK Ha Laser GRBL Mo X0 ODHYH Do 2MOKMn SHAK Ha LIghthI’n

Q4: Yro 310 " Frame "? ( ¢ynkuus momcka Kpaes )

A4: Ucnoab3yercsi 1Jisl onpe/iesieHUs pa3Mepa pUCYHKA H TOT0, I/le TPABUPOBAHHbII PUCYHOK HAXOUTCH HA
rpaBHPOBaHHOM npeaMete. Pa3mep nyTn, no koropomy padoraer pynkuusi Frame, paBen pa3mepy u
PACIOJI0KEHUI0O PUCYHKA TPABUPOBKH.
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Q5: Kak rpaBupoBaTh PUCYHOK B MOAXO/sIIEe NMOJT0KEeHHe /IS mpeaMeTa?
A5: OtperyaupyiiTe nojo:xeHue jga3epa B MoAXosilIee M0JI0KeHHe ¢ IOMOLIbIO NepeMeléHHbIX
¢ynkmmit Y+, " Y- X+ X- " 1 pyHknnonansHbIX Kaasum T Position " u ' Frame "

Q6: OcHOBHOIi Mponecc rPaBUPOBKH; (HA CEHCOPHOM YKpaHe)

A6: PazymMHO nmoMecTHTe TPABHPOBAHHBII MpeIMeT— OTPEryJIupoBaTh (poKycHOe paccTosiHHE Jia3epa.—
IHoaxarouute koMnbioTep ¢ nomoubio USB — Beioepure ¢aiia rpaBupoBku ¢ nomombio LASER GRBL n
ycTaHoBHUTe nmapamMeTpbl — HMcnonb3yiiTe KiaBuimm co crpeiakamu ocu XY " Control "', 4To0bI mepeMecTHTD
Jia3epHbIii MOYJIb B JI€BbIii HUKHHIA YroJ1 rpaBupyeMoro npeamera. — Haxxmure " Position ' uro6sI
YCTaHOBHMTH TEKYIIYIO MO3UIMIO B JIEBOM HUKHeM yriay pucynka — Haxmure " Frame "' nng noncka kpaes —
Oo0paTuTe BHUMaHMe, MOAXOMT JH 3Ta No3unusa — OTperyaupyiiTe moJiokeHue Ja3epHO roJIOBKH, €CJIH 3TO He
noaxoauT — IToBTOPHO BHIMOAHUTE ""Position u "Frame' — TIpaBuiibHoe moJokeHue, HazkmuTe " Carve ' nist
rPAaBHPOBKH o

Q7: Koraa ucnoab3oBath USB-coeannenue, He MOKHO NOAKJIIOYUTHCsA. Kak 3T0 pemiuts?

A7: 1.YcranoBursb apaiiBepa (cm. MHcTpykuus Ha crp. 30) 2. HanpsiskeHue mopra KoMnbioTepa MoKeT ObITh
HEA0CTATOYHBIM.

3amenute nHTepdeiic KOMNbLIOTEPa U 3aHOBO BcTaBbTe USB-kabenn. 3. KOHQPpIMKT mporpaMMHOro odecnedeHusl.
ITopThl, BBI3BaAHHbIE OTKPBITHEM HECKOJIBKHUX YIPABJISIOLIUX NPOrpaMM, 3aHAThbl. KoHQUINKT nporpaMmMHoro
o0ecrneyeHust 10JKeH ObITh 3aKPBIT,WIH KOMIIBIOTEP,000py/10BaHNE NIepe3arpy KeHbl.

Q8: Ucnouan3oBanue APP, npuuuna coost 3arpy3ku.

A8: I'paBUpOBKa KOTOpasi HCNOJIb30BaHUE MOOMIbHOTO APP U151 ynpaBiieHusi o00opyaoBanusi Tpedyer 3arpy3Ku
JaHHBIX Ha IJIATY YpaBJeHHs 000py10BaHus, IO3TOMY /10 HA4aJI0 padoThl 000PYAOBAHUSA HEOOXOUMO
noakI04nTh K TF-KkapTe nuis1 Xxpanenus 1anHbIX. YpoBenb curiajia WIFI qosxen 01T 651130k K 80%, 4T00bI
U30eKaTh MeAJeHHOM nepeaayn JaHHbIX, PEKOMEHIYeTCs UCI0Jb30BATh PYHKIINIO Topsiueil TOYKH MOOHJIbHOTO
Tesaedona naa Wi-Fi. (na kapre TF ects ¢aiin " MKSLaserTool " 06 ucnonn3oBanuu WiFi)

Shenzhen TwoTrees Technology Co., Ltd.




